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Internationale Patentanmeldung PCT/DE03/03941 
„Dmcktuchelnhelten fOr einen Drucktuchzylinder einer Druckmaschine 
sowie Verfahren zu dessen Herstellung" 
Annnelder: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft et al. 



Anbei ubersenden wir Ihnen den vom Erfinder / Anmelder KQMMET 
Andreas in Feld Nr. X-3-1 unterzeichneten Antrag. 



Koenig ^Eauer Aktiengesellschaft 




i.A. Seibert 



5.-Nr.572/02-AV 



Aniage 
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Solte 1/1 



Aufsichtsrat 

Peter Reimpell, Vorsrtzender 
Vorstand: 

DIplt-lng. Albrecht Bolza-SchUnemann, 
Vorsitzender 

Dipl.-lng. Claus Boba-SchQnemann, 
stellv. Vorsitzender 
Dr.Hng. Frank Junker 
Dipl.-lng. Peter Manr 
DipL-Betriebsw. Andreas MdBner 
D^.-lng. Walter Schumacher 

Siu der Gesellschaft WQrzburg 
Amtsgericht WQrzburg 
Handelsnegister B 109 

Postbank NOmberg 
BU 760 100 85, Konto-Nr. 422 850 
(BAN: DEI 8 7601 0085 0000 4228 50 
BIG PBNKDEFF760 

HypoVerelnsbank AG WQrzburig 
BLZ 790 200 76, Konto-Nr. 1 1 54400 
(BAN: DE09 7902 0076 0001 1 544 00 
BIC: HYVEDEN4M455 

Commerzbank AG WQrzburg 

BLZ 790 400 47, Konto-Nr. 6820005 

IBAN: DE23 7904 0047 0682 0005 00 

BICCXSBADEFF 

Deutsche Bank AG WQrzburg 

BLZ 790 700 1 6, Konto-Nr. 0247247 

IBAN: DE51 7907 001 6 0024 7247 00 

BIC:DEim)EMM790 

Dresdner Bank AG WQrzburg 
BU 790 800 52, KontcH^r. 301 61 5800 
(BAN: DE34 7908 0052 0301 61 58 00 
BIG DRESDEFF790 
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0 


Vom Anmeldeamt auszufOllen 




0-1 


Internationales Aktenzelchen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0^ 


Name des Anmeldeamts und "PCT 






International Application" 






0-4 


Fomiular - PCT/RO/101 PCT-Antrag 






QIOIOIIl Mill Ml DOIIUlfcUII^ VUll 








fakfeiialialerfc 01.11.2003) 


0-5 


Antragsersuchen 






Der Unterzelchnete beantraQt, dal^ die 






vortlegende Internationale Anmeldung 






nacli dem Vertrag Qber die 






intemationale Zusammenarbeit auf dem 






Gebiet des Patentwesens behandelt 






wind 








jjGuuScnBS jracenc*- una ina37jK.eziainu ui&) 




Anmeldeamt 


0-7 


Aktenzelchen des Annnelders Oder 


W1.2247PCT 




Anwaics 


1 


Bezeichnung der ErRndung 


DRUCKTUCHEINHEITEN FITR EINEN 






DRUCKTUCHZYLINDER EINER DRUCKM&SCHINE 






SOWIE VERFAHREN ZU DESSEN HERSTELLUN6 


II 


Anmelder 




IM 


Diese Person 1st 


ntir l^simelder 


11-2 


Anmelder fQr 


Alle Bestiimnungsstaaten mit Ausnahme von 






US 


11-4 


Name 


KOENIG & BAUER AKTZEN6ESELLSCHAFT 


11-5 


Anschrift: 


Friedrlch-Koenlg-Str. 4 






D- 970 80 Wurzburg 






Deutschl£ua,d 


11-6 


Staatsangehdrigkeit (Staat) 


DE 


II-7 


Sltz/Wohnsltz(Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


11-9 


Telefaxnr, 


0931 / 909-4789 


iMO 


e-mail 


kba-patent@]cba-print . de 


rii-1 


Anmelder und/oder Erflnder 






Dlese Person ist 


Anmelder und Erflnder 


III-1-2 


Anmelder fQr 


Nur US 


IIM-4 


Name (FAI^ILiENNAME, Vomame) 


KtiMMET, Andreas 


III-1-5 


Anschrift: 


Gertrud von Le Fort Str. 22 






D- 97074 Wurzburg 






Deutschland 


III-1-6 


Staatsangeh6rlgl(eit (Staat) 


DE 


IIM-7 


SltzAA(ohnsitz (Staat) 


DE 



Schiittliche Bestatigung a , 

unseres TeJefajces vom * 2003 
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Anwalt Oder gemelnsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellanschrift 
Die unten bezelchnete Person Ist/wfrd 
hlermlt bestellt, um den (die) Anmelder 
vor den Intematlonalen BehOrden zu 
veitreten, und zwar als: 
Name 

Anschrifb 



Telefbnnr. 
Telefaxnr. 
e-mail 



goaaelnsasier Vertreter 



K0ENI6 & BAUER AKTIENQESELLSCHAFT 
Patente - Llzenzen 
Priedrich-Koenig-Str. 4 
D- 970 80 Wurzburg 
Deutschland 
0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent®kba-prlnt . de - 



Bestlmmung von Staaten 



Reglonales Patent 

(andere Schutzrechtsarten Oder 

Ver^hren sind ggf. In Klammem nach 

der (den) betrefiisnden Bestimfnung(en) 

angegeben) 



AP: BW 6H GM KE LS NW MZ SD SL SZ TZ U6 

ZM ZW und jeder weitere Staat, der 

Ultgliedetaat des Harare -Protokolls und 

Vertrags8taat des FCT ist 

EA: AH AZ BY KG KZ ND RU TJ TM und jeder 

weitere Staat, der MltgliedsBtaat des 

Euraslschen PatentiiberelnkoimDens und 

Vertragsstaat des FCT ist 

EP: AT BE BG C^&LI CY CZ DE DK EE ES FX 

FR OB GR HU IB IT LU MC ML PT RO SE SI 

SK TR und jeder weitere Staat, der 

Mitgliedsstaat des Europaischen 

Paten tfibereinkommens und Vertragsstaat 

des PCT ist 

QAt BF BJ CF CG CI CM 6A GN 6Q GV7 ML im 
NE SN TD T6 und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 



Natlonales Patent 

(andere Sdiuizrechtsarten Oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nacli 

der (den) betreffenden Bestlmmung(en) 

angegeben) 



AE AG 
BZ CA 
EE EG 
IN IS 
LU LV 
OM PG 
SY TJ 
YU ZA 



AL AM 
CH&LI 
ES FX 
JP KE 
MA MD 
PH PL 
TM TN 
ZH ZW 



AT AU 

CN CO 
GB 6D 
KG KP 
MG MK 
PT RO 
TR TT 



AZ BA BB 

CR CU CZ 
6E GH GM 
KR KZ LC 
HN MW MX 
RU SC SD 
TZ UA UG 



BG BR 

DK DM 
HR HU 
LK LR 
MZ NX 
SE SG 



BW BY 
DZ EC 
ID XL 
LS LT 
NO NZ 
SK SL 



US UZ VC VN 
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Erkldrung bzgl. vorsorglicher 
Bestlmmungen 

Zusatzllch zu den unter Punkten V-1, 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestlmmungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem POT zulSsslgen 
Bestlmmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erKjan, aai6 aiese zusaiziicnen 
Bestlmmungen unter dem Vorbehalt 
einer Bestdtigung stehen und jede 
zusStzliche Bestimmuna die vor Ablauf 
von ISMonaten ab dem 
Prloritatsdatum nicht best^tlgt wurde, 
nach Ablauf dieser Frist als vom 
Anmelder zurOckgenommen gilt 




V-6 


Staaten, die von der ErklSrung Qber 
vorsorgllche Bestlmmungen 
ausgenommen warden 


KEINE 


VM 
VI-1-1 


Priorltdt einer frUheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 


16 Dezexnber 2002 


(16.12.2002) 


VI-1-2 


Mummer 


10258975.5 




Vl-1-3 


Staat 


DE 




VI-2 

VI-2-1 


Prioritat einer frtifieren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

An meldedatum 


21 Februar 2003 


(21.02.2003) 


V)-2-2 


Nummer 


10307382.5 




VI-2-3 


Staat 


DE 




VW 
VI-3-1 


Priorltat einer frQiieren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
An meldedatum 

r»i ill iWiWWiMi 1 1 


21 Februar 2003 


(21.02.2003) 


VI-3-2 


Nummer 


10307383.3 




Vl-3-3 


Staat 


DE 




VM 
VI-4-1 


Prioritat einer frQheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 


30 Junl 2003 (30 


.06.2003) 


VM-2 


Nummer 


10329270.5 




VI-4-3 


Staat 


DE 






croUviivii uiii ciaidiuiiij viiieo 

PrioritStsbeleges 
Das Anmeldeamt wird ersucht. eine 
beglaublgle Abschrlft der in der (den) 
nachstehend genannten Zeile(n) 
bezelchneten frOheren Annieldung(en) 
zu erstellen und dem intemationalen 
BOro zu Dbennlttein: 


VI-1, VI-2, VI-3 


, VI-4 


VII-1 


GewShlte Internationale 
Reeherehenbehfirde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 
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VIK 


Erkldrungen 


Anzahl der Erkldrungen 




VIII-1 


Erkl3rung hinsichtlich der Identitdt des 
Erflnders 






VIII-2 


Erkiarung hinsichtlich der Berechtigung 
d6s Anmeld6rs, zum Zeltpunkt d6s 
Intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






VI 11-3 


Erkldrung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, die 
Knoniai einer Truneren Mnmeiaung zu 
bfiansnruchsn 






VIII-4 


Erfindererkiarung (nur Im HInblIck auf 
die Bestlmmung der Verelnlgten ■ 
Staaten von Amerika) 






Vlll-5 


Erkldrung hinsichtlich unschddlicher 
Offenbamngen oder Ausnahmen von 
der Neuheitssdiddlichkelt 






iX 


Kontrolliste 


Anzahl der Blatter 


Elektronische Datei(en) belgefQgt 


IX-I 


Antrag Onkiuslve Erkldrungsbiatter) 


5 




IX-2 


Beschrelbung 


16 




IX-3 


AnsprOche 


10 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


EZABSTOO.TXT 


IX-6 


Zelchnung(en) 


6 




IX-7 


INSGESAMT 


38 




BeigefOgte Unterlagen 


Unterlage(n) In Papierform beigefOgt 


Elektronische Datel(en) belgefOgt 


IX-8 


Blatt fQr die GebDhrenberechnung 






IX-17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. verdffentllcht warden 
soli 




IV on 


Sprache der int. Annrieldung 


Deutseh 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Genieinsamen 
Vertreters 






X-1-1 


Name 


KOp^G & BAUER AKTIENGESELLSCHAPT 




Name der unterzelchnenden Person 


^Ay- Stiel 






cigenscnaTC 


*<3 . 5 . -Nr. 572/02 -AV 






wlllOlQlWII Hi MV9 /ntlll ICIUwl 9y MC«9 

Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-2-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


X-2-2 


Name der unterzelchnenden Person 


i.A. Seibert 




X'-d 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 


/^M^ ^^^^ 




X-3^1 


Name (FA1\/)ILIENNAI^E, Vomame) 


KUMMET, Andreas 





fs/s A 
W1.2247PCT 
(for EINREICHUNG ) ■ gedruckt am 27.1 12003 03:23:47 PM 

VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 



10-1 


Datum des tatsfichlichen Efngangs 
dieser Internationalen Anmeldung 




10-2 
10-2-1 

10-2-2 


Zelchniin9(en): 
EIngegangen 

NIcht eingegangen 




10-3 


Gedndertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtraglfchjedoch 
fii^fgerecht efngeg. Unterlage(n) 
odor Zelchnung(en) zur 
Vervollstfindlgung dieser Int 
Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berlchtigung nach PCT Artfkel 
11(2) 




10-5 


Internationale RecherchenbehOrde 


ISA/EP 


10-6 


llibermittlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der RecherchengebQIir 
aufteschoben 




VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFOLLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des . 
Aktenexemplars beim Internationalen 
BQro 





VERTRAG OBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT- - . .;: 



r 



Mk DEM GEBIET DES PATENTWESEI 



KoBMl^ ^ Scutes 



I Na me und Anschrift dee Anwalts. falls kein Anwalt, das Anmoiders •[ 



Absender: 



AN^AELDEAi 
wie unten angegeben 




Mitteilung uber den Eingang von Unterlagen 
einer vorgeblichen internationalen Anmeldung 
gemaB PCT Verwaltungsrichtlinien Abschnltt 301 



Internationales Aktenzeichen 

ipcT/DE Oslo 33 V// 



y 



ABSENDEDATUM beim Anmeldaamt 

0 2. J2.03 



AKTENZEICHEN DES ANWIELDERS ODER ANWALTS 



KENNZEICHNUNG DER VORGEBLICHEN INTERNATIONALEN ANMELDUNG 



Bezeichnung der Erfindung 



Anmelder (Name) 



Oi id 



MITTEILUNG 

Htermit wird dem Anmelder mitgeteilt, da& balm Annieldeamt am 

(Eingangsdatum der Unterlagen) 

Unterlagen emgegangen sind, die eihe Internationale Anmeldung darstellen sollen. Ut^e^ 

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB diese Unterlagen vom Anmeldeamt in Bezug auf die Erfordernisse von 
Artilcel 11 Absatz 1, d.h, auf ihre Obereinstimmung mit den Erfordernissen fur die Zuerkennung des internationa- 
len Anmeldedatums, noch nicht gepruft worden sind. 

Den Unterlagen ist vorlaufig das oben angegebene Internationale Aktenzeichen zugewiesen worden. Der Anmelder 
wird hiermit aufgefordert, Jm Schriftverkehr mIt dem Anmeldeamt auf dieses Aktenzeichen Bezug zu nehmen. 



DAS ANMELDEAMT 



Name und Postanschrift des Anmeldeamls 

DEUTSCHES PATENT- UND MARKENAMT 

80297 MOnchcn 

Tclcfaxnr. (0 89) 21 95-22 21 



Bevollmflchtlgter Bediensteter 



Tclcfonnr> (0 89) 21 95 :Jt3^ Si2.^0 
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0 


Vom Anmeldeamt auszufOllen 




0-1 


Internationales Aktenzelchen. 




0-2 


Internationales Anmelcfedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
IntemaUonal Appllcaffon" 






0-4 


Formular- PCT/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


erstellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.11.2003) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzelchnete beantragt, daa die 

\/Afllon0nrfe infomaflnnalo AnmAlHtinn 
VUI llcyci lUt? llUOIIiClUUIlalC rM i| I lOIUUI 1^ 

nach dem Vertrag Ober die 
Internationale Zusammenarbelt auf dem 
Gebiet des Fatentwesens behandelt 
wIrd 




0-6 


(Vom Anmelder gewihttes) 
Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenaxnt (RO/DE) 


0-7 


Aktenzelchen des Anmelders Oder 
Anwalts 


W1,2247PCT 


1 


Bezelchnung der Erflndung 


DRUCKTUCHEINHEITEN FUR EINEN 
DRXJCKTUCHZYLZNDER EINER DRITCKMASCHXNE 


II 


Anmeioer 




IM 
II 1 


Diese Person ist 


nusT iuiuuexaeF 


11-2 
II £ 


^lllliOIMvl iUI 


Axxe oesuiJniuun^ssuaauen nuu Ausnamne von 


11-4 


Name 


K0ENI6 & BAUER AKTXENGESELLSCHkFT 


11-5 


Anschrift: 


Friedrich-Koenig-Str. 4 

O ^ ^ O ^ Tlltm n IV 4 

JJ 7 / U 0 U iNMTZOMTQ 
JUoU u 9 C AX oIXOl 


11-6 


StaatsangehOrfgkeit (Staat) 


DE 


11-7 


SItzWohnsltz (Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


11-9 


Telefaxnr. . 


0931 / 909-4789 


11-10 


e-mail 


kba-pa ten t@kba -print . de 


IIM 


Anmelder und/oder Erfinder 




IIM-1 


DIese Person }$t 


Axunelder und Erfinder 


IIM-2 


Anmelder fOr 


Nur T7S 


IIM-4 


Name (FAMIUENNAME. Vomame) 


KUMMET, Andreas 


III-1-5 


Anschrift: 


Gertrud von Le Fort Str. 22 
D- 97074 Wfirzburg 
Deutschland 


III-1-6 


Staatsangeh&rlgkeit (Staat) 


DE 


IIM-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 



^g. arm 

zi mi mm 



««« SENDEBERIGHT ««* 



SENDUNG OK 

SE/Efil NR 1819 

RUFNR. GEGENSTELLE +49 89 2195 2221 

NEBENADRESSE 

NAME GEGENSTELLE DPA MUENCHEN 

ANF,ZEIT 27/11 16:45 
tJB.ZEIT - 17 '11 

S. 42 

ERGEBNIS OK 



1/B 

PCT-ANTRAG wlJ2247PaT 

Original (Rir EINREICHUNG ) - gedrucWOT 27.11.2003 09:23:47 PM 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufQllen 

intematioTiales AktenzelChen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name d6s Anmeldeamts und TCT 
International Application" 






0^ 
04-1 


Formular - PCT/RO/IOI PCT-AntrB0 
arsteltt durch Banulzuno von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualiaiert 01.11.2003) 


0-5 


Antrasaersuchen 

Der Unterzelchnete beantragt, daQ dia 
voriiegende Internationale Anmeldung 
nach dam Vartrag Ober die 
Internationals Zusammenarbelt auf dam 
Gabietdee Patentweeena behandelt 
wild 




0-6 


(Vom Anmeldar gewShltea) 
Anmaldeamt 


Deutsches Patent- und Markenaznt (RO/DE) 


0-7 


Aktens^eldien dea Anmelders odor 
Anwalts 


W1.2247PCT 


1 


Bezefchnung dar Erflndung 


DRUCKTUCHEXNHEITEN FUR EINEN 
DRUCKTUCHZYLINDSR EINER DRUCRMASCHINE 
SOMrXE VERFAHREN ZU DESSEN HERSTELLmra 


li 

IM 
fl-2 

11-4 
11-5 

11^ 
11-7 
11-6 
11-9 


Aranalder 

Diese Person Isl 
AnmelderAlr 

Name 
Ansohrilt: 

StaatsangehArigkelt (Staet) 

Sitz/W0hnsltz(8taak) 

Telefbnnr. 

Telefaxnr. 


nur Anmelder 

Alle BestixnimingaBtaaten mlt Ausaabme von 
US 

K0ENI6 & BAUER AKTzmTGESELLSCKAFT 

Friedrloh-Koenig-Str, 4 

D -97080 Wurzburg 

Ueutsohland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 

nd31. / 909-47fiQ 
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Amvalt Oder gemeinsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustelianschrift 

Die unten bezelchnete Person ist/wird 
hieimit bestelit, urn den (die) Anmelder 
vor den Intematlonalen BehOrden zu 
vertreten, und zwar als: 
Name 

Anschrift: 



Telefonnr. 
Tetefaxnr. 
e-mail 



gemeinsaxaer Vertreter 

K0ENI6 & BATTER AKTIENQBSBLLSCHAFT 

Patente - Llzenzen 

Frledrlch-Koenig-Str. 4 

D-97080 Wurzburg 

Deutschland 

0931 / 909-4430 

0931 / 909-4789 

kba -paten t®kba-print , de 



Bestimmung von Staaten 



Regionales Patent 

(andere Sctiutzrechtsarlen oder 

Verfehren sind ggf. in Klammen) nach 

der (den) betreffenden B8stimftiung(en) 

angegeben) 



AP: BW 6H GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ U6 
ZM ZW und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat des Harare- Pro tolcolls und 
Vertragsstaat des PCT 1st 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM und jeder 
weitere Staat, der Mitglledsstaat des 
Euraslschen Patentubereinkammens und 
Vertragsstaat des PCT Ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES Ft 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT RO SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europ&lschen 
Patentubereinkoinmens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF C6 CI CM GA GN GQ GW ML MR 
HE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI \ind Vertragsstaat 
des PCT ist 



Nationales Patent 

(andere Sctiutzreclitsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AE AG 
BZ CA 
EE EG 
IN IS 
LU LV 
OM PG 
8Y TJ 
YU ZA 



AL AM AT 
CH&LI CN 
ES FI GB 
JP KE KG 
MA MD MG 
PH PL PT 
TM TN TR 
ZM ZW 



AU AZ 
CO CR 
GD GE 
KP KR 
MK MN 
RO RU 
TT TZ 



BA BB 
CU CZ 
GH GM 
KZ LC 
m MX 
SC SD 
UA UG 



BG BR 
DK DM 
HR HU 
LK LR 
MZ NI 
SE S6 
US UZ 



BW BY 
DZ EC 
ID IL 
LS LT 
NO NZ 
SK SL 
VC VN 
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V-5 


ErklSrung bzgl. vorsorgllcher 
Bestlmmungen 

Zusatzllch zu den unter Punkten V-1, 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimnat der Anmelder 
nach Rege! 4.9 Absatz b auch afle 
anderen nach dem POT zutdsslgen 
Bestlmmungen vor m(t Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
anaeopbenen Staaten Der Anmelder 
erkldrt, dBQ> diese zus3tzlichen 
Bestlmmungen unter dem Vorbehalt 
einer Bestdtlgung stehen und Jede 
zusdtzllche Bestimmung, die vor Ablauf 
von 15 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum nicht bestStlgt vtfurde, 

nsirh Ahldijf riiAser Frist als vom 

Anmelder zurOckgenommen gilt. 






Staaten, die von der Erkldrung Qber 
vorsorallche Bestimmunaen 
ausgenommen werden 


KEINE 


VI-1 

VI-1-1 . 


Prioritdt einer frOheren nationalen 
Anmeldung beansprucifit 
Anmeldedatum 


16 Dezember 2002 (16.12.2002) 


Vl-1-2 


Nummer 


10258975.5 


VI-1-3 


Staat 


DE 


VI-2 

VI-2-1 


PriorltSt einer frQIieren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 


21 Februar 2003 (21.02.2003) 


VI-2-2 


Nummer 


10307382.5 


VI-2-3 


Staat 


DE 


Vl-3 
Vl-3-1 


PrloritSt einer frOheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 


21 Februar 2003 (21.02.2003) 


VI-3-2 


Nummer 


10307383.3 


VI.3-3 


Staat 


DE 


VM 
VI-4-1 


Priorltat einer frOheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 


30 Jtinl 2003 (30.06.2003) 


V!^2 


Nummer 


10329270.5 


VI-4-3 


Staat 


DE 


VI-5 


Ersuchen urn Erstellung eines 
PrioritStsbeieges 
Das Anmeideamt wird ersucht, eine 
begiaublgte Abschrift der in der (den) 
na^stehend genannten Zelle(n) 
bezelchneten frOheren Anmeldung(en) 
zu erstellen und dem Intemationalen 
BOro zu Obemnitteln: 


VI-1, VI-2/ VI-3/ VI-4 


VIM 


Gewdhite Internationale 
Recherchenbeh6rde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 
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VIII 


Erkldrungen 


Anzahl der Erkidmngen 




VIIM 


Erkldrung hinslchtllch der Identltdt des 
Erfinders 








des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
Intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantraaen und zu erhalten 






VIII-3 


Erkldrung hinslchtllch der Berechtigung . 
des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums die 
Prioritat einer frOheren Anmeldung zu 

beanspruchen 


- 




VIIM 


Erfindererkldrung (nur Im HInblIck auf 
die Bestimmung der Verelnigten 
Staaten von Amerika) • 






Vlll-5 


Erklarung hinsicntitcn unscnadiicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschddlichkeit 






IV 

IX 


Kontrolltste 


Mnzani oer Diauer 


cieKironiscne uavaiypn) uoigeiugi 


IX-I 


Antrag (Inkluslve Erkldrungsbldtter) 


5 




IX-2 


Beschrelbung 


16 




IX-3 


AnsprQche 


10 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


EZABSTOO.TXT 


IX-6 


Zelchnung(en) 


6 




IX-7 


INSGESAMT 


38 




BeigefQgte Unteriagen 


Unterlage(n) in Papierform belgefQgt 


Elektronische Datei(en) belgefOgt 


iX-8 


Blatt fOr die GebQhrenberechnung 


✓ 




IX-17 


PCT-EASY-DlskettB 




Diskette 


IX-19 


Nr. der Abb. der zeicnn., die mit der 
Zusammenf. verflffentllcht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der Int. Anmeldung 


Deutsch 


X-l 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






X-l-l 


Name 


KOE^G & BAUER AKTIEN6ESELLSCHAFT 


x-1-2 


Name der unterzeicShnenden Person 


i/V. Stiel 




X-1-3 


Eigenschaft 


i/z . 5 . -Nr . 572/02-AV 




X-2 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






X-2-1 


Name 


VLOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


X-2-2 


Name der unterzeichnenden Person 


i.A. Seibert 






Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






X-3.1 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


KUMMET, l^dreas 
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10-1 


Datum das tatsflchllchen Eingangs 
dieser intemationalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 

10-2-2 


Zefchnung(en): 

Eingegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes EIngangsdatum 
aufgrund nachtrSglich, Jedoch 
fristgerecht elngeg. Unterlage(n) 
oderZefchnung(en) zur 
Vervollstdndlgung dieser Int. 
Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Emgangs 
der Berichtlgung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Obermlttlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der RecherchengebOhr 
aufaeschoben 




VOM INTERNATIONALEN BORO AUSZUFOLLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des 
Aktenexemplars beim Intemationalen 
BQro 
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0 

0-1 


Vom Anmeldoamt auszufQIIen 
Internationales Aktenzelchen, 




0-2 


Efngangsstempel des Anmeldeamts 






0-4 

U-*t- 1 


Formutar - PCT/RO/101 (Aniage) 
PCTBfattfQr die 
GebOhrenberechnung 

orcfAlIt Hi in^h Rom it7i inn i/nn 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.11.2003) 


0*^ 


Alctanzelchan des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.2247PCT 


Z 


AnmAlrfor 


R0ENI6 & BAUER AKTIEN6ESELLSCHAFT, et 
al. 


12 


Berechnung dervorgeschrlebenen 
GebUhren 


H6he der 
GebQhr/IVIultipllkator 


Gesamtbetrage (EUR) 




12-1 


ObermittlungsgebQhr T 




90 




12-2-1 


RecherchengebOhr S 




945 




12-2-2 


International search to be canled out by 


EP 






12-3 


Internationale GebQhr 
GrundgebOhr 
(ersie ou oianer/ di 


444 






12-4 


Anzahl der Bidtter Qber 30 


8 






12-5 


ZusatzbfattgebQhr (X) 


10 






12-6 


Gesamtbetrag der wetteren b2 
GebOhren 


80 






12-7 


b1 + b2 = B 


524 






12-8 


BestimmungsgebOhren 

Anzahl der in der Intematlonalen 
Anmeldung vorgenommenen 
Bestimmungen 


98 






12-9 


Anzahl der zu zahlenden 
BestimmungsgebOhren 
(hdchstens 5) 


5 






12-10 


BestimmungsgebOhr (X) 


96 






12-11 


Gesamtbetrag der D 
BestimmungsgebOhren 


480 






12-12 


PCT-EASY-GebOhrenenmaiilg R 
ung 


-137 






12-13 


Gesamtbetrag der intematlonalen 1 
GebOhr (B+D-R) 




867 




12-14 


GebQhr fQr Prioritatsbeieg 

Anzahl der beantragten 
Priorltdtsbeiege 


1 






12-15 


GebQhr per Prioritatsbeieg (X) 


107 






12-16 


Gesamtbetrag GebQhr fQr P 
Prioritatsbe!eg(e) 




107 




12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
GebOhren (T'*'S'<*I+P) 




2.009 




12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungsauf t r ag 
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12-20 


Anweisungen betreffend laufendes 
Konto 

Das Anmeldeamt: 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


1 


cimauiugung, u6n vorsionsriQ 
angegebenen Gesamtbetrag der 
GebQhren abzubuchen.. 


y 

y 


2 


Prmfif^htlni inn PohlhptrflnA nrlAr 
CI niauiiLiyuiiyf nuiiiucuayts uuoi 

Oberzahlungen des vorstehenden 
angegebenen Gesamtbetrages der 
GebQhren melnem laufenden Konto zu 
belasten bzw. gutzuschreiben.. 


/ 

V 


3 


uie uevoiimacniigung, oie oeounr lur 
Prioritdtsbeleg abzubuchen. 


V 


12-21 


Nummerdes laufenden Kontos 


4 092 478 00 


12^2 


Datum 


27 Noveniber 2003 (27.11,2003) 


12-23 


Nanfie und Unterschrifi 


K0ENI6 & yB^UER AKTIEN6ESELLSCHAFT 


PRUFPROTO^e^L UND BEMERKUNGEN 


13-2-1 


PrQfergebnisse 
Antrag 


Qriin? 

Die Bezeichnung der Erf indung mu£ kurz 
und genau gefafit seln, Bitte uberprtifen. 


13-2-2 


PrOfergebnisse 
Staaten 


Griin? 

Es konnen mehr Bestimmungen vorgenommen 
warden. Die folgenden Staaten slnd nicht 
bestixnmt worden: DE« Bitte uberpriifen* 


13-2-8 


PrUfergebnisse 
GebUhren 


Griin? 

Bitte bestatigen, dalS das 
Gebuhrenverzeichnis in der zur Zeit 
geltenden Fassung benutzt wurde 


13-2-9 


PrUfergebnisse 
Zahlung 


Griin? 

Bitte uberpr{i£en Sie, da& bei dem 
gewahlten Anmeldeamt ein giiltiges 
laufendes Konto auf Ihren Namen besteht 


13-2-1 
0 


PrUfergebnisse 
Anmerken 


Griin? 

Der Name der unterzeichnenden Person 
oder/und ihre Eigenschaft nicht 
angegeben. Bitte beriicksichtigen Sie, 
daS einige Anmeldeamter fordern, dafi 
diese Information zusaxnmen mit der 
Unterschrift vorgefuhrt wird. 




W1.2247PCT 



Original (fQr EINREICHUNG ) - gedruckt am 27.1 1 .2003 03:23:47 PM 



PCT-EASY-lnformationsblatt 

(Vom Anmelder auszufQllen; dieses Blatt NICHT mit der Intemationalen Anmeldung einrelchen) 

prOfprotokoll 



GrOn? 


Antrag 

Die Bezelchnung der Erfindung mud kuiz und genau gefaOA seln. BItte QberprOfen. 


GrQn? 


Staaten 

Es kOnnen mehr Bestimmungen vorgenommen werden. Die fblgenden Staaten sind nicht bestlmmt worden: DE. 
Bitte QberprOfen. 


GrOn? 


GebQhren 

Bitte bestdtigen, da& das GebQhrenverzelchnls in der zur Zeit geltenden Fassung benutzt wurde 


GrQn? 


Zahlung 

BIttB QberprOfen Sle, daH bel dem gewdhiten Anmeldeamt ein gQltlges laufendes Konto auf Ihren Namen besteht 


GrQn? 


Anmerlcen 

Der Name der unterzeichnenden Person oder/und ihre Eigenschaft nicht angegeben. Bitte berOcksiciitigen Sie, dad 
einige Anmeldedmter fbrdem. dai^ diese information zusammen mit der Untersdirifl voraefOhrt wird. 



Vor Einreichung der Intemationalen Anmeldung, bitte sorgfiltig prQfen daB: 
•die Angaben auf dem ausgedruckten Anmeldeformular richtig sInd; 

•Feld Nr. X des Anmeldeformulars und Punkte 12-23 der Aniage zum Anmeldeformular unterschrieben sind; 

-alle In den Feldern Nr. VIII und DC des Antragsformulars angegebenen Bestandtelle der Intemationalen Anmeldung 

beigefQgt sInd; und, 

-die Diskette mit der PCT-EASY-Zipdatei der intemationalen Anmeldung ist beigefQgt und eindeutig mit "PCT-EASY", dem 
Aktenzeichen des Anmelders/Anwalte und dem Famlliennamen des Anmelders beschriftet 



ACHTUNG 

Andem Sle keine Angaben auf dem Ausdruck des Anmeldeformulars. Die electronfsche Version der PCT-EASY Anmeldung vmrde 
schreibgeschQtzt. Falls zu diesem Zeltpunkt ein Fehler Oder eine Auslassung endeckt wird, mOssen Sle das zur Einreichung 

gespelcherte Formular emeut 6ffnen, die nOtigen Andemngen vomehmen und das Fonnular alsbald emeut einreichen, Zum SchluR 
muli von Hand durch emeutes Abspeichem des koniglerten gespelcherten Formulars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
Einreichung ersteilt werden. Der vorher angefertlgte Ausdruck und die Einreichungsdiskette soilten zerstdrt werden, um zu 

vermeiden. dal& sle IntOmllchenveise ans Anmeldeamt geschickt werden. 



Die Erfyidung betrifft eine Dmcktucheinheit eines Drucktuchzylinders einer Quckmaschine mit einer formstabilen 
trSgerplatte und einem auf dej^^enseite der Tragerplatte befestigten Dr^Aoh, wobei an mindestens einem 
^ Ende des Drucktuches FUllmaSKngeordnet ist, wobei die FQIImasse bis mmaestens an die Au&enseite des 
Drucktuches angeordnet 1st und dass sich die FQIImasse an einer AuKenselte des Drucktuches In LSngsrichtung 
des Drucktuches erstreckt. 



• 
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Beschreibung 

Drucktucheinheiten fur einen Drucktuchzylinder einer Druckmaschine sowie Verfahren zu 
dessen Herstellung 

Die Erfindung betrifft Drucktucheinheiten eines Drucktuchzylinders einer Druckmaschine 
sowie Verfahren zu dessen Herstellung gemafi dem Oberbegriff des Anspruchs 1 , 2, 25, 
40, 44 Oder 45. 

Drucktucheinheiten werden in Rotationsdruckmaschinen am Drucktuchzylinder befestigt 
und dienen beim Offsetdruck der Obertragung des Druckbilds vom Fomizylinder auf die 
Bedruckstoffbahn. Um der Drucktucheinheit die erforderliche mechanische Festigkeit zu 
verleihen, wird eine Tragerplatte, beispielsweise aus Stahlblech oder Aluminiumblech, 
eingesetzt. Auf der AuHenseite der Tragerplatte wird ein Drucktuch, das beispielsweise In 
der Art eines Gummituchs ausgebildet sein kann, befestigt. Zur FIxierung der 
Drucktucheinheit am Drucktuchzylinder sind am vorlaufenden Ende und/oder am 
nachlaufenden Ende der Tragerplatte abgekantete, drucktuchfrele Schenkel vorgesehen. 
Diese Schenkel konnen dann beispielsweise in einen am Drucktuchzylinder 
vorgesehenen Schlltz eingefuhrt und dort festgelegt werden. 

Ein Problem bei bekannten Drucktucheinheiten ist es, dass das Drucktuch die 
Tragerplatte nicht nahtlos umschllel^t, sondern zwischen dem vorlaufenden und dem 
nachlaufenden Ende des Drucktuchs ein Spalt verbleibt. Im Berelch dIese Spalts kann 
kelne Druckfarbe auf die Bedruckstoffbahn Qbertragen werden. An den RSndem des 
Drucktuchs zum Spalt hin ist zudem das Druckbild von schlechterer Qualitat. Aus dem 
Stand der Technik sind deshalb verschiedene Losungen bekannt, mit denen die durch 
den Spalt zwischen den Enden des Drucktuches hervorgerufenen Nachteile vermieden . 
werden konnen. 

Aus der DE 195 47 917 A1 ist eine Drucktucheinheit bekannt, bei der die beiden Enden 
des ven/vendeten Drucktuchs einander formschlussig uberlappen, um dadurch den Spalt 
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zwischen den Enden des Drucktuchs zu verkleinem. 

Aus der DE 195 21 645 A1 ist eine Drucktuchelnheit bekannt, bei welcher zwischen den 
beiden Schenkein der Tragerplatte ein Schieber angeordnet wird. Das nach auHen 
weisende Ende des Schiebers ist dabei mit einem FQIistQck verbunden, so dass der Spalt 
zwischen den Enden des Drucktuchs durch das Fuilstuck geschlossen wird. 

Aus der DE 195 43 584 CI ist eine Drucktuchelnheit bekannt, bei der das Drucktuch aus 
einer Vielzahl von Lagen zusammengesetzt ist. Die Decklage Qberdeckt dabei die 
Stirnflachen der darunter befindlichen Lagen und bildet auf diese Weise einen Vorsprung, 
durch den der Spaft zwischen den Enden verkleinert wird. 

Die US 5 749 298 A offenbart eine Drucktuchelnheit mit einer Tragerplatte, deren Enden 
abgekantet sind. Das auf der Tragerplatte angeordnete Drucktuch ist stirnseitig versiegelt. 

Die US 4 635 550 A offenbart eine Drucktuchelnheit mit einem auf einer TrSgerplatte 
angeordneten Drucktuch. Im Kanal ist auf der Tragerplatte ein Stutzelement angeordnet, 
das das Qberstehende Ende des Drucktuches abstutzt. 

Die US 2 525 003 A zeigt eine Vorrichtung zur Herstellung einer Drucktuchelnheit. 

Die US 4 643 093 A offenbart eine Druckplatte mit verst3rktem Ende und eine 
zugehorigen Vonrichtung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Dmcktucheinhelten eines Drucktuchzylinders 
einer Druckmaschine sowie Verfahren zu dessen Herstellung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR durch die IVIerkmale der Anspruche 1, 2, 25, 40, 44 
Oder 45 gelost. 

Ein Vorteil der erfindungsgemaflen Drucktuchelnheit liegt insbesondere darin, dass durch 
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dies© Drucktucheinhelt, bei der eine Fiillmasse an einer yirtuellen Verlangerung der 
Au&enseite des Drucktuches in Langsrichtung des Dmcktuches angeordnet ist, der Spalt 
zwischen den Enden des Drucktuches minimiert wird* Dabei ist es durchaus denkbar, 
dass der Oberstand der FQIImasse so gro& gewahit wird, dass die beiden Enden des 
Drucktuchs In der Elnbauposition aneinander zur Aniage kommen. 

Die Fullmassen, aucii als Stutzelemente bezeichnet. dienen zur Abstutzung eines 
Gegenzylinders, insbesondere eines Fcrmzylinders oder eines Plattenzylinders in radlaler 
Richtung. 

Fur die Befestigung der Fiillmasse an der Drucktucheinhelt sind vielfaltige 
Befestlgungslosungen denkbar. Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die 
Fullmasse an der Abkantung und/oder an der Stirnseite des Drucktuchs stoffschlussig 
befestigt, insbesondere festgeklebt oder anvulkanisiert. 

Besonders einfach lasst sich die Fullmasse herstellen, wenn sie aus dem gleichen 
Material wie das Drucktuch, beispielsweise aus Gummi oder einem ahniichen 
Elastomermaterial, oder aus dem gleichen Material wie die Tragerplatte, beispielsweise 
Metall, hergestellt sind. Insbesondere ist es dann denkbar, die Fullmasse einstuckig an 
das Drucktuch oder die Tragerplatte anzufomien. 

Durch den Einsatz des erfindungsgemal^en Fertigungsverfahrens lessen sich in einfacher 
Weise Dmcktucheinheiten herstellen, die nur einen minimalen Spalt aufweisen. 

Die DurchfQhrung des Verfahrens erfolgt in einer Vorrichtung aulierhaib der 
Druckmaschine, in der wenigstens die TrSgerplatte mit bereits aufgebrachtem Drucktuch 
angeordnet ist. Die flielifahige Fullmasse wird in eine Form der Vorrichtung eingebracht. 
wo sie auf die Enden der Tragerplatte, an der mindestens ein Schenkel bereits 
abgewinkelt ist. aufgebracht wird. 

Die Fullmasse legt sich um die Abkantungen der Schenkel und wird durch die in der 
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Vorrichtung angebrachten Schieber geformt. AnschlielXend wird die Fullmasse maUhaltig 
bearbeitet. 

In einem altemativen Verfahren wird auf die mindestens ein abgewinl<eltes Ende 
aufweisende TrSgerplatte mit bereits aufgebrachtem Drucktuch Im Bereicli der Ablcantung 
Fullnasse auf die Tragerplatte aufgebracht und mit einer Stimseite des Endes des 
Drucktuches verbunden. 

In einer anderen Ausfulirungsform weist die Drucktuclieiniieit mindestens ein Ende mit 
einer grolieren Dicke als dem zwischen den beiden Enden liegenden Bereicli auf, so dass 
die AuBenflache der Drucktuclieinhieit im Bereich dieses Endes in radialer Riclitung 
zumlndest teilweise uber die virtueile Verlangerung der Aul^enseite des Drucktuches 
iibersteht. 

Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den Zeictinungen dargestellt und werden im 
Folgenden beschrieben. 



Es zeigen: 



Fig.1 



' eine erste Ausfuhrungsform einer Drucktucheinheit in einer ersten 
Fertigungspliase; 



Fig. 2 



die Drucktucheinlieit gemaH Fig. 1 in einer zweiten Fertigungsphase; 



Fig. 3 



die Dmcktucheiniieit gemSI^ Fig. 1 und Fig. 2 in einer dritten 
Fertigungspliase; 



Fig, 4 



eine zweite AusfOhrungsform einer Drucktucheinheit; 



Fig. 5 



eine dritte Ausfuhrungsform einer Drucktucheinheit in einem 
Teilquerschnitt; 
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Fig. 6 und 7 Ausfuhrungsbeispiele fQr ein Herstellungsverfahren einer Drucktucheinheit; 

Fig, 8 ein AusfQhrungsbeisplel der Drucl<tucheinheit gemal^ Fig. 7 mit verdicicten 

Enden; 

Fig. 9 bis 1 1 Ausfiiiirungsbeispieie fur ein weiteres Herstellungsverfahren einer 
Drucl<tucheinheit; 

Fig, 12 ein Ausfuhrungsbeispiei der Drucl<tucheinlieit gemali Fig. 3 niit verdicl<ten 
Enden. 

Die in Fig. 1 bis Fig. 12 dargestellte Drucktucfieinlieit, deren Dicke dOI z. B. 1,6 mm 
betragt, bestelit aus einer formstabilen Tragerplatte 02; 18; 42, mit einer Dicke d02 von 
ca. 0,2 mm bis 0,5 mm und einem auf der Trdgerplatte 02; 18; 42 befestigten Drucktucli 
03; 19; 43. Die Tragerplatte 02; 18; 42 besteht aus Metall, beispielsweise aus einem 
Stahiblech Oder Aluminium. Das Drucktuch 03; 19; 43 kann beispielsweise in der Art eines 
Gummituciis 03; 19; 43, Insbesondere aus mehreren Lagen unterscliiedlichem Materials, 
ausgebildet sein. 



In einer Abkantmascliine werden am vorlaufenden und am nachlaufenden Ende der 
Tragerplatte 02; 18; 42 die drucktuchfreien Schenkel 04; 06; 21; 22; 44; 46 nach unten 
abgekantet, so dass die Schenkel 04; 06; 21 ; 22; 44; 46 spater zur Befestigung der 
Drucktucheinheit an einem Drucktuchzylinder 05 verwendet werden kdnnen. Der 
abgewinkelte Schenkel 06; 21; 46 am vorlaufenden Ende schlleUt mit der sich an den 
Schenkel 06; 21; 46 anschliefJenden Tragerplatte 02; 18; 42 einen spitzen Offnungswinkel 
a06, insbesondere von 30 bis 60 Grad, vorzugsweise von 40 bis 50 Grad, ein. Der 
abgewinkelte Schenkel 04; 22; 44 am nachlaufenden Ende weist mit dem sich daran 
anschlielienden Mittelteil 07; 35; 47 der Tragerplatte 02; 18; 42 einen Offnungswinkel a04 
von 45 bis 150 Grad, insbesondere von 80 bis 100 Grad, auf. In einer bevorzugten 
AusfOhrungsform betragt die Winkelgrdl^e 120 bis 150 Grad. Zwischen den Schenkein 04, 
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06; 21; 22; 44; 46 verlauft der Mittelteil 07; 35; 47 der Tragerplatte 02; 18; 42, der vom 
Drucktuch 03; 19; 43 vollstandig nach auRen hin abgedeckt ist. Am Obergang zwischen 
dem Mittelteil 07; 35; 47 einerseits und den Schenkein 04; 22; 44 bzw. 06; 21; 46 
andererseits verlaufen die Abkantungen 08; 09; 27; 28; 48; 49. 

In der in Fig. 1 dargestellten Fertigungsphase sind sowohl die Tragerplatte 02 ais auch 
das Drucktuch 03 annShemd eben.ausgelegt, so dass das Dmcktuch 03 spannungs- und 
verformungsfrei auf der Tragerplatte 02 befestigt werden kann. Dazu kann das Drucktuch 
03 beispielsweise aufgeklebt und/oder aufvulkanisiert werden. 

Anschlieliend werden in einer Abkantmaschine die drucktuchfreien Schenkel 04 und 06 
nach unten abgekantet (Fig, 2). 

Die Abkantungen 08 und 09 werden in der Abkantmaschine derart hergestellt, dass die 
beiden Enden 11 und 12 des Drucktuchs 03 ein stuckweit uber die Abkantungen 08 und 
09 uberstehen. Der Zwischenraum zwischen den uberstehenden Enden 1 1 und 12 des 
Drucktuches 03 einerseits und der Tragerplatte 02 andererseits wird durch Fullmasse 13; 
14, auch als Stutzelement 13 und 14 bezeichnet, aufgefullt. Die FQIImasse 13 und 14 
kann beispielsweise durch Aufbringung einer hartbaren Gummimasse hergestellt werden. 

Vorzugsweise Ist die Fullmasse 13; 14 beim Einbringen verfomibar und/oder fliessfahig. 

In Fig. 3 ist ein Ausschnitt der Drucktucheinheit in der Einbauposition dargestellt. Man 
erkennt, dass die beiden Schenkel 04 und 06 in der Einbauposition einander 
gegenQberliegend parallel zueinander verlaufen, so dass sie gemeinsam in einem Schlitz 
an einem nicht dargestellten Druckzylinder befestigt werden konnen. Aufgrund des 
Oberstands der Enden 1 1 und 12 des Drucktuchs 03 wird die Breite des Spalts 16 
zwischen den Enden 11 und 12 des Drucktuchs 03 minimiert, Dadurch ist es 
beispielsweise moglich, die Breite des Spalts 16 auf eine Breite von kleiner 0,5 mm zu 
minimieren. 
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Der Abstand der Abkantungen 08; 09 entspricht im wesentlichen dem Abstand a01 der 
Offnung auf der Zylinderoberflache und betragt weniger als 3 mm, insbesondere ist er 
Kleiner als 2,0 mm, 

Aufgrund der Abstutzung der Qberstehenden Enden 11 und 12 durch die Fullmasse 13 
und 14 wird eine ausreichende Druckubertragung vom Drucktuch 03 auf eine 
Bedruckstoffbahn In diesem Bereich en^elcht 

Wie in Fig. 4 dargesteilt, betragt der Abstand a02 der gegenuberliegenden Enden 1 1; 12 
des Drucktuchs 03 0,2 mm bis 0,8 mm, vorzugsweise 0,3 mm bis 0.7 mm. In einer 
besonders bevorzugten Ausfuhrung betragt der Abstand a02 0,4 mm bis 0,6 mm, 
Insbesondere 0,5 mm. 

Die Abkantung 08 des Schenkels 04 welst einen Radius R von 0,6 mm bis 1,2 mm, 
insbesondere von 0,8 mm, auf. 

Die Abkantung 09 des Schenkels 06 weist hingegen einen Radius R von 0,3 mm bis 
0,7 mm, insbesondere von 0,5 mm, auf. 

Die Lange L13; L14 des jeweillgen StQtzelements 13; 14 betragt In Umfengsriclitung 
0,4 mm bis 1,0 mm, insbesondere 0,1 mm bis 1,3 mm. In einer bevorzugten Ausfuhrung 
liegt die Lange L13; L14 des StQtzelements 13; 14 be! 0,7 mm. 

Wie in Fig. 4 dargesteilt, kann die Fullmasse 13; 14 in unterschiedlicher Gestalt 
ausgeformt sein. So weist die FOIImasse 13 z. B. einen spltzen Winkel auf, wahrend die 
FQIImasse 14 rechtwinklig ausgeformt Ist. 

Die fur die Fig. 4 beschriebenen Made konnen im Wesentlichen auf sSmtliche in den 
Figuren dargestellte Ausfuhrungsformen libertragen werden. 

In Fig. 5 ist eine dritte AusfQhrungsform einer Drucktucheinheit dargesteilt Auch diese 
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Drucktucheinheit weist eine Tragerplatte 18 aus Stahlblech und ein Drucktuch 19 aus 
Gummi aut Zur Herstellung der Drucktucheinheit wird zundchst die Trdgerplatte 18 mit 
deren Schenkein 21 und 22 an einem Fertigungszylinder befestigt, dessen Gestalt dem 
Drucktuchzylinder entspricht, an dem die Drucktucheinheit In der Druckmaschlne befestigt 
werden soil. Anschiiedend wird ein Dichtungselement 23 in den Spalt 26 zwischen den 
Schenkein 21 und 22 eingelegt, urn den Spalt 26 nach unten abzudichten. Danach wird 
eIne flQsslge Elastorhermasse an der AuBenselte der Tragerplatte 18 derart aufgebracht, 
dass die Tragerplatte 18 von einer durchgehenden Unterbauschicht 24 umgeben wird. Im 
Bereich der gegenuberliegenden Schenkel 21 und 22 fulit die Unterbauschicht 24 den 
Spalt 26 zwischen den gegenQberliegenden Abkantungen 27 und 28 aus. 

Anschlieftend wird auf der Unterbauschicht 24 das Drucktuch 19 befestigt, beispielsweise 
aufvulkanisiert, Der Spalt 26, der sich zwischen den Enden 31 und 32 des Drucktuchs 19 
fortsetzt, wird mit Fullmaterial, hier auch als Siegeimaterial 29 bezeichnet, beispielsweise 
einer hartbaren Elastomermasse, verschlossen und anschlieliend an der Aufienseite zur 
Herstellung einer gleichm3l]^ig zylindrischen Aulienfl3che Qberschliffen. 

Zum Schluss wird das Siegeimaterial 29 und die Unterbauschicht 24 entlang der 
Schnlttllnie 33 durchtrennt, so dass die Dnjcktuchelnheit vom Fertigungszylinder 
abgenommen und an einem Drucktuchzylinder montiert werden kann. Durch die 
Trennung der Unterbauschicht 24 werden getrennte StQtzelemente 34 und 36 gebildet, 
die Jewells die Enden 31 und 32 des Drucktuchs 19 von unten abstutzen. Bei Montage der 
Drucktucheinheit an einem Drucktuchzylinder konnen die durch den Schnitt entlang der 
Schnittlinie 33 gebildeten Seltenflachen der StQtzelemente 34 und 36 formschlQssig 
aneinander zur Aniage kommen. 

Die Figuren 6 bis 8 zeigen Ausfuhrungsbeispiele eines anderen Herstellungsverfahrens 
fur eine Drucktucheinheit ahnlich der der Fig. 3. . 

Hier wird mindestens ein Ende der Tragerplatte 42, wie bereits beschrieben, abgewinkelt. 
Die Tragerplatte 42 wird nun auf einen Grundkorper 53 einer Vorrichtung 41 mit 
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mindesten's einem Schieber 54; 56, wie sie nachfolgend noch beschrieben wird, 
aufgelegt. Mindestens einer der Schieber 54; 56 ist zum Grundkorper 53 und/oder zum 
anderen Schieber 56; 54 beweglich. Dieser Grundlcorper 53 ist in seiner Geometrie der 
Geometrie der Tragerplatte 42 angepasst Beide Schieber 54; 56 der Vorrichtung 41 sind 
offen. Die Trdgerplatte 42 wird nun auf den notwendigen Zylinderumfang bzw. auf das 
notwendige Ablcantmal^ mittels eines Einstelimechanismus 57 eingesteilt. Beide Schieber 
54; 56 werden geschlossen. Die Fuilmasse 51; 52 wird anschliel^end formschlusslg 
eingegossen bzw. eingepresst, Je nach Form der Schieber 54; 56 wird ein flacher. d. h. 
mit der Tragerplatte 42 bundiger, bzw. ein erhohter Unterbau erreicht, wobei die Schieber 
54; 56 als Form 54; 56 fur die Fuilmasse 51 ; 52 wirl<en. Zumindest eine der Fullmassen 
51; 52 steht dabei uber die virtuelle Verlangerung V42 der AuBenseite der Tragerplatte 42 
in radialer Richtung hinaus. Die Fuilmasse 51; 52 wird nun durch eine weitere Vorrichtung 
58 biindig gezogen bzw. geschllffen. AnschlieSend wird das Drucktuch 43 auf die 
Fuilmasse 51; 52 aufgebracht. Dies kann mit Hilfe eines anstellbaren Anschlages 59 
erfolgen. Zum Schluss werden die Schieber 54; 56 geoffnet und die Drucktucheinheit wird 
vulkahisiert. Diese Vulkanisierung kann innerhalb der Vorrichtung 41, aber auch 
auderhalb der Vorrichtung 41 durchgefuhrt werden. 

Die Figuren 9 und 10 zeigen ein besonders bevorzugtes Herstellungsverfahren fur eine 
weitere Drucktucheinheit Diese Ausfuhrung einer Drucktucheinheit ermogiicht es, einen 
Kanal eines Zylinders zu verschliel^en und zu verstarken. 

# 

Die Fuilmasse 51 ; 52 erstreckt sich hier an einer virtuellen Verlangerung V43 der 
AuBenseite des Drucktuches 43 in LSngsrichtung, d. h. Umfangsrichtung, des 
Drucktuches 43. Dabei kann die Fuilmasse 51; 52 sowohl Qber ein Ende 61; 62 als auch 
Qber beide Enden 61; 62 des Drucktuches 43 in Langsrichtung hinausragen. In radialer 
Richtung kann die FQIImasse 61; 52 zumindest teilweise Qber die virtuelle VerlSngerung 
V43 der AuBenseite des Drucktuches 43 uberstehen (Fig. 10 und 11). 

Diese Ausfiihrungsform wird durch folgendes Herstellungsverfahren erreicht. Wie bereits 
beschrieben, wird mindestens ein Ende der Tragerplatte 42 abgekantet. AnschlieBend 
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wird das Drucktuch 43 auf die Tragerplatte 42 aufgebracht Unerheblich dabei ist, ob das 
Drucktuch 43 bereits vulkanisiert ist oder nicht Die Schieber 54; 56 werden anschlie&end 
geschlossen. Die Fulimasse 51; 52 zum Verschiieaen und VerstSrken eines Kanals wird 
nun eingepresst bzw. eingegossen. Je nach dem wie die Schieber 54; 56 ausgebildet 
sind, wird eine entsprechende Formgebung der FQIImasse 51; 52 erretcht. Danach wird 
die FQIImasse 51; 52 mal^haitig bearbeitet. Anschlie&end kann, je nach Bedarf, der 
Vulkanisierungsvorgang innerliaib oder aufierliaib der Vorriclitung 41 stattfinden. 

Die belden ietztgenannten Herstellungsverfahren unterschelden sich also dadurch, dass 
in den Ausfuhrungen gemal^ den Figuren 6 bis 8 die FQIImasse 51; 52 zwischen der 
Tragerplatte 42 und dem Drucktuch) 43 angeordnet ist, wobei die Fulimasse 51; 52 zuerst 
auf die Tragerplatte 42 und dann das Drucktuch 43 angeordnet ist, wahrend in den 
Ausfuhrungen gemalJ den Figuren 9 bis 1 1 die Tragerplatte 42 mit dem Drucktuch 43 
verbunden ist und dann die FQIImasse 51; 52 eingefQIlt wird, wobei eine in radialer 
Richtung angeordnete AulJenseite der Fulimasse 51; 52 nicht vom Drucktuch 43 belegt 
ist. 

Wie in den Figuren 8, 11 und 12 dargestellt, weist die Drucktucheinheit mindestens ein 
Ende mit einer grolleren Dicke als dem zwischen den beiden Enden liegenden Bereich 
auf, so dass die AuilenflSche der Drucktucheinheit im Bereich dieses Endes in radialer 
Richtung zumindest teilweise uber die virtuelle Verlangerung V43 der Auflenseite des 
Drucktuches 43 Qbersteht, insbesondere keilfdrmig ausgebildet ist. Zur Verdickung des 
Endes ist die FQIImasse 51; 52 an den Enden des Drucktuches 43 angeordnet. In den 
Figuren 8 und 12 1st dabei eine UnterfQtterung des Drucktuches zu 43 erkennen, wobei In 
Fig. 1 1 eine AuffQIIung des Dmcktuches 43 dargestellt ist. 

Die AusfOhrung mit verdickten Enden der Fig. 8 im auf dem Zylinder montrerten Zustand 
gilt entsprechend auch fQr Fig. 11. 

Dieses verdickte Ende oder beide verclickten Enden stehen im auf dem Drucktuchzylinder 
montierten Zustand in radialer Richtung uber eine virtuelle Verlangerung des sich 
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anschlie&enden Gummituches, d. h. der wirksame Radius des montierten Gummituches 
ist im Bereich der Enden grower. Der dazwischen liegende Bereiche ist sehr viel grORer 
(mindestens 10 fach) als der Bereich der Enden. Vorzugsweise erstreclct sich die 
Verdickung in Umfangsrichtung auf weniger als 10 mm, insbesondere auf wenlger als 
5 mm. 

In auf dem Drucktuchzyiinder angebrachten Zustand ist demzufolge ein Radius R1 1; R12 
(Fig. 12) des Zylinders bezogen auf die Aulienseite des Drucktucfies 03 oder bezogen auf 
die Audenseite der Fullmasse 13; 14 mindestens im Bereich eines Endes der 
Drucktucheinheit grolier als ein Radius R03 des Zylinders bezogen auf die Aulienseite 
des Drucktuches im zwischen den beiden Enden liegenden Bereich. 

Die Drucktucheinheit weist den vergroBerten Radius R11; R12 in Umfangsrichtung kleiner 
als 10 mm, insbesondere kleiner als 5 mm auf. 

FQr alle Verfahren gilt, dass die FQIimasse 13; 14; 29; 51; 52 im flie&fahlgen, 
verformbaren Zustand, jeweils an mindestens einem Ende der beiden Enden der 
Drucktucheinheit eingebracht wird. Die FQIImasse 13; 14; 29; 51; 52 ist In L3ngsrlchtung 
zumindest teilweise auf einer Abkantung 08; 09; 27; 28; 48; 49 des abgewlnkelten 
Schenkels 04; 06; 21 ; 22; 44; 46 der Tragerplatte 02; 18; 42 angeordnet und ragt uber die 
Abkantung 08; 09; 27; 28; 48; 49 in Umfangsrichtung hinaus. Nach Aufbringen kann die 
Aulienseite der FQIImasse 13; 14; 29; 51; 52 malihaltig bearbeitet werden. Die FQIImasse 
13; 14; 29; 51; 52 kann vorzugsweise einstucklg ausgebildet sein. Die Werkstoffe von 
Drucktuch 03; 43 und FQIImasse 13; 14; 29; 51; 52 kdnnen glelch oder unterschiedlich 
ausgebildet sein. 

Wie in Fig. 10 dargestellt betragt in einer besonders bevorzugten AusfQhrung die Lange 
L51; L52 der Fullmasse 51; 52 mehr als 0,1 mm, insbesondere mehr als 0,4 mm, jedoch 
weniger als 2 mm, insbesondere weniger als 5 mm. 

Zur Herstellung von Drucktucheinheiten kann vorzugsweise die FQIImasse 51; 52 bzw. die 
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Stutzelemente 13; 14 bei voneinander wegweisenden Enden der Daicktucheinheit bei 
ausgestreckten, vorzugsweise plan oder leicht gewdlbt liegenden Drucktucheinheiten 
eingebracht. (Ausgenommen AusfQhrungsbeispiel der Fig. 5). 

Zur Herstellung der Drucktucheinheit kann eine mehrteilige Vorrichtung 41 verwendet 
werden, bei der mindestens zwei Telle, z. B. Schieber 54; 56, relativ zuelnander 
bewegllch sind. Dabel ist es moglich, z. B. zur Herstellung von verdickten Enden der 
Drucktucheinheit, dass zumindest die an der FuKmasse 51; 52 andegende Flache in 
Richtung der Aulienseite der Drucktucheinheit zumindest teilweise uber die virtuelle 
Verlangerung V43 der Aulienseite des Drucktuches 43 ubersteht oder dass zumindest die 
an der Fullmasse 51 ; 52 anliegende Flache in Richtung der AuBenseite der 
Drucktucheinheit zumindest teilweise uber die virtuelle Verlangerung V42 der Aulienseite 
der Tragerplatte 42 bei noch nicht auf der Tragerplatte 42 angebrachten Drucktuches 43 
ubersteht. Die beiden Teil, z. B. Schieber 54; 56, sollten in Langsrichtung der 
Drucktucheinheit abstandsveranderbar sein. Mindestens eine Flache von einem der 
beiden Telle llegt an der Fullmasse 51; 52 an und mindestens eine Flache kann an eInem 
abgewinkelten Schenkel 44; 46 der Tragerplatte 42 aniiegen. Zumindest die an der 
Fullmasse 51; 52 anliegende Flache kann In Richtung der AuBenseite der 
Drucktucheinheit zumindest teilweise uber die virtuelle Verlangerung V43 der Aulienselte 
des Drucktuches 43 uberstehen bzw. kann zumindest die an der Fflllmasse 51; 52 
anliegende Flache In Richtung der Audenseite der Drucktucheinheit zumindest teilweise 
uber die virtuelle Verlangerung V42 der AuBenseite der Tragerplatte 42 bei noch nicht auf 
der Tragerplatte 42 angebrachten Drucktuches 43 Qberstehen. An der Vonichtung 41 
kann wenigstens eine weitere Vorrichtung 58, z. B. ein Werkzeug 58, zur Bearbeltung 
zumindest der AuBenseite der Fullmasse 51; 52 angeordnet sein. 

In der Vorrichtung 41 sollte mindestens ein TrSger 53, z. B. der.Grundkorper 53; zur 
Aufnahme der Tragerplatte 42 angeordnet sein, wobei die Innenseite der Tragerplatte 42 
auf diesem Trager 53 aufliegt. 

Der Trager 53 kann auch aus mehreren Teilen bestehen. Mindestens ein Teil des Tragers 




53 wirkt mit einem vorlaufenden Schenkel 46 der Tragerplatte 42, ein anderer Teil des 
Tragers 53 mit dem nachlaufenden Schenkel 44 der TrSgerplatte 42 zusammen. 
Vorzugsweise 1st ein Teii des Tragers 53 relativ zu dem anderen Teil der Tragers 53 
ortsveranderbar. 



Die Vorrichtung 41 kann auch Elemente zum Abkanten der Enden der Tragerplatte 42 
aufweisen, d. Ii. als Abkantmaschine ausgeblldet sein. 



Nicht dargestellt sind Ausfuhrungsform, bei denen die Tragerplatte nur einen 
abgekanteten Schenkel aufweist. Die Fullmasse kann in diesen Fallen auf der Abkantung 
des Schenkels und am anderen, nicht abgekanteten Ende der Tragerplatte angeordnet 
sein. 

Das zweite Ende der Drucktucheinheit ist dann in keinem Kanal angeordnet, sondern 
lediglich an der Au&enflache des Ballens des Drucktuchzyllnders. 

Fur aile hier beschrlebenen Drucktucheinheiten und Verfahren gilt, dass die Fullmasse 13; 
14; 34; 36; 51; 52 vor dem Montieren der Drucktucheinheit auf den Dmcktuchzylinder an 
der Dnjcktucheinheit angeordnet ist bzw. angeordnet werden kann. 

Die FQIImassen 13; 14; 34; 36; 51; 52, auch als Stutzelemente 13; 14; 34; 36; 51; 52 
bezelchnet. kpnnen z. B. auch zur Abstutzung eines Gegenzylinders in radialer Richtung 
dienen, da der Drucktuchzylinder mit einem Gegenzylinder, z. B. einem Form- oder einem 
Plattenzylinder. in Kontakt steht Der Formzylinder weist mindestens einen Kanal auf, in 
dem die mindestens eine Dmckpjatte befestigt ist. Die Fullmasse 13; 14; 34; 36; 51; 52 
wirkt mit einer Druckplatte des Gegenzylinders zusammen, Indem sie sich gegenseitig 
stUtzen. 
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Bezugszeichenliste 



01 




02 


TrSgerplatte 


03 


Drucktuch, Gummituch 


04 


Schenkel (Tragerplatte) 


05 


Drucktuchzylinder 


06 


Schenkel (Tragerplatte) 


07 


Mittelteil (Tragerplatte) 


08 


Abkantung 


09 


Abkantung 


10 


- 


11 


Ende (Drucktuch) 


12 


Ende (Drucktuch) 


13 


Fiillmasse, Stutzelement 


14 


FQIlmasse, Stutzelement 


15 


- 


16 


Spalt 


17 


• 


18 


Tragerplatte 


19 


Drucktuch 


20 


• 


21 


Schenkel 


22 


* Schenkel 


23 


Dichtungselement 


24 


Unterbauschlcht 


25 




26 


Spalt 


27 


Abkantung 


28 


Abkantung 


29 


Fuilmasse, Siegelmaterial 
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30 

31 Ende (Drucktuch) 

32 Ende (Drucktuch 

33 Schnittlinie 

34 StQtzelement, Fullmasse 

35 Mitteltell 

36 StQtzelement, FQIImasse 
37 

38 

# 39 - 

40 

41 Vorrichtung, Herstellvorrichtung 

42 Tragerplatte 

43 Drucktuch 

44 Schenkel 
45 

46 Schenkel 

47 Mittelteil 

48 Abkantung 

49 Abkantung 
50 

1^ 51 FQIImasse 

52 Fullmasse 

53 Grundkorper, TrSger 

54 Form, Schleber 
55 

56 Form, Schleber 

57 Einstellmechanlsmus 

58 Vorrichtung, weltere; Werkzeug 

59 Anschlag 
60 
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61 Ende (Drucktuch) 

62 Ende (Drucktuch) 

aOI Abstand 

a02 Abstand 

dOI Dicke (Drucktucheinheit) 

d02 Dicke (Tragerplatte) 

L13 Lange 

,L14 Lange 

L51 Lange 

L52 Lange 

V42 Verlangerung, virtuelle 

V43 Verlangerung, virtuelle 

R Radius 

R03 Radius 

R11 Radius 

R12 Radius 

a04 Offnungswinkel 

a06 Offnungswinkel 
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AnsprQche 

1 . Drucktucheinheit eines Drucktuchzylinders einer Druckmaschine mit einer 
formstabilen Tragerplatte (02; 18; 42) und einem auf der AuBenseite der 
Tr3gerplatte.(02; 18; 42) befestigten Drucktuch (03; 19; 43), wobei an mindestens 
einem Ende des Drucktuches (03; 19; 43) Fullmasse (13; 14; 29; 51; 52) angeordnet 
ist, wobei die Fullmasse (13; 14; 29; 51; 52) bis mindestens an die AuBenseite des 
Drucktuches (03; 19; 43) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Fullmasse (51; 52) an einer AuBenseite des Drucktuches (43) in Langsrichtung des 
Drucktuches (43) erstreckt. 

2. Drucktucheinheit eines Drucktuchzylinder einer Druckmaschine mit einer 
formstabilen Tragerplatte (02; 19; 42) und einem auf der AuBenseite der 
Tragerplatte (02; 18; 42) befestigten Drucktuch (03; 29; 43), wobei an mindestens 
einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) Fullmasse (13; 14; 
29; 51; 52) angeordnet ist, wobei die Tragerplatte (02; 18; 42) zwei abgewinkelte 
Schenkel (04; 06; 21; 22; 44; 46) aufweist, wobei die Fullmasse (13; 14; 29; 51; 52) 
zumindest teilweise auf einer Abkantung (08; 09; 27; 28; 48; 49) des abgewinkelten 
Schenkels (04; 06; 21; 22; 44; 46) der Tragerplatte (02; 18; 42) angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Enden (61; 62) des Drucktuches (43) 
Jewells eine eigene FUllmassen (51 ; 52) angeordnet Ist 

3. Drucktucheinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Fullmasse (51; 52) an einer AuBenseite des Drucktuches (43) in Langsrichtung des 
Drucktuches (43) erstreckt. 



4. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Lange (L51; L52) der Fullmasse (51; 52) in Umfangsrichtung groBer 0,1 mm ist. 
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5. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Lange (L51; L52) der FQIImasse (51; 52) in Umfangsrichtung gr6(JerO,4 mm 1st. 

6. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Lange (L51; L52) der FQIImasse (51; 52) in Umfangsrichtung kleiner 2 mm 1st. 

7. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Lange (L51; L52) der FQIImasse (51; 52) in Umfangsrichtung kleiner 5 mm ist 

8. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
DIcke der FQIImasse (51; 52) grower als eine Dicke des Drucktuches (43) Ist. 

9. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte 
(42) mindestens einen abgewinkelten Schenkel (44; 46) aufwelst. 

10. Drucktucheinheit nach Anspruch 2 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgewinkelte Schenkel (46) mit der anschlielienden Tragerplatte (42) einen spitzen 
Offhungswinkel (a06) elnschliel^t. 

1 1 . Drucktucheinheit nach Anspnjch 2 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgewinkelte Schenkel (46) am vorlaufenden Ende der Drucktucheinheit 
angeordnet ist. 

12. Drucktucheinheit nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte 
(42) zwel abgewinkelte Schenkel (44; 46) aufweist 



13. 



Drucktucheinheit nach Anspruch 2 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgewinkelte Schenkel (44) am nachlaufenden Ende mit der anschllelienden 
TrSgerplatte (42) einen OfFnungswinkel (a04) von 45 bis 150 Grad aufweist. 
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14. Drucktucheinheit nach Anspruch 2 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgewinkelte Schenkel (44) am nachlaufenden Ende mit der anschlieRenden 
Tragerplatte (42) einen Offnungswinkel (a04) von 80 bis 100 Grad aulweist 

15. Drucktucheinheit nach Anspruch 2 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgewinkelte Schenkel (44) am nachlaufenden Ende mit der anschliefSenden 
Tragerplatte (42) einen Offnungswinkel (a04) von 120 bis 150 Grad aulweist 

16. Drucktucheinheit nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fullmasse (51; 52) zumindest teilwelse auf einer Abkantung (48; 49) des 
abgewinkelten Schenkels (44; 46) der Tragerplatte (42) angeordnet ist. 

17. Drucktucheinheit nach Anspruch 2, 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
FQIImasse (51; 52) in L3ngsrichtung Qberdas Ende der Tragerplatte (42) hinausragt. 

18. Drucktucheinheit nach Anspruch 2 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fullmasse (51; 52) zumindest teilwelse Qber die Abkantung (48; 49) hinaus auf dem 
abgewinkelten Schenkel (44; 46) der Tragerplatte (42) angeordnet ist 

19. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Fullmasse (51; 52) an einer virtuellen Verlangerung (V43) der Auflenseite des 
Drucktuches (43) in Langsrichtung des Drucktuches (43) erstreckt. 

20. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fullmasse (51; 52) in radialer Richtung zumindest teilwelse uber die virtuelie 
Verlangerung (V43) der Aulienseite des Drucktuches (43) ubersteht. 



nolun 
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21 . Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Enden 
(61; 62) des Drucktuches (43) Jewells eine eigene FQIImasse (51; 52) angeordnet 
ist. 

22. Drucktucheinheit nach Anspruch 2 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fullmasse (51; 52) die Abkantung (48; 49) umschlingt. 

23. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , 2 oder 21 , dadurch gekennzeichnet, dass im auf 
dem Drucktuchzylinder montierten Zustand die an einem Ende (61; 62) des 
Drucktuches (43) angeordnete Fullmasse (51; 52) nicht mit dem anderen Ende (61; 
62) des Drucktuches (43) oder der am anderen Ende (61; 62) des Drucktuches (43) 
angeordneten anderen Fullmasse (51; 52) verbunden ist. 

24. Drucktucheinheit nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass im auf dem 
Drucktuchzylinder montierten Zustand die an einem Ende (61 ; 62) des Drucktuches 
(43) angeordnete FDIImasse (51 ; 52) das andere Ende (61 ; 62). des Drucktuches 
(43) Oder die am anderen Ende (61; 62) des Drucktuches (43) angeordneten andere 
Fullmasse (51; 52) nicht beruhrt. 

25* Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit eines Drucktuchzylinder einer 
Druckmaschine mit einer formstabilen Tragerplatte (02; 18; 42) und einem auf der 
Aul^enseite der TrSgerplatte (02; 18; 42) befestlgten Drucktuch (03; 19; 43), wobei 
an mindestens einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) 
FQIImasse (13; 14; 29; 51; 52) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumlndest die Tragerplatte (42) in einer Vorrichtung (41) zur Herstellung auHerhalb 
der Druckmaschine angeordnet wird und die FQIImasse (51; 52) in dieser 
Herstellvorrlchtung (41) eingebracht wird. 
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26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die FQIImasse (51 ; 52) 
in eine Form (54; 56) der Herstelivorriciitung (41) eingebraclit wird. 

27. Verfahren nacii Ansprucii 25 dadurch gelcennzeichnet, dass die FQIImasse (51; 52) 
Im flie&fShlgen Zustand eingebracht wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die FQIImasse (51; 52) 
beim Einbringen verformt wird. 

29. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Drucktucheinheit 
nach Einbringen der FQIImasse (51 ; 52) vuikanisiert wird. 

30. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die FQIImasse (51; 52) 
nach Abwinkein zumindest eines Schenkels (44; 46) der TrSgerplatte (42) 

. eingebracht wird. 

31. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Enden der 
Drucktucheinheit getrennte FQIImassen (51 ; 52) eingebracht warden. 

32- Verfahren nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden 
Enden der Drucktucheinheit die FQIImasse (51; 52) nach Abwinkein des jeweiligen 
Schenkels (44; 46) der Tragerplatte (42) eingebracht wird. 

33. Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass beide Schenkel (44; 
46) der Drucktucheinheit vor dem Einbringen der FQIImasse (51; 52) abgewinkelt 
werden. 

34, Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass vor Einbringen der 
FQIImasse (51; 52) das Drucktuch (43) auf der Tragerplatte (42) angeordnet wird. 
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35. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Einbringen 
der FUllmasse (51; 52) die AuKenseite der Fullmasse (51; 52) bearbeitet wird. 

36. Verfahren nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dass die Fullmasse (51 ; 52) 
maf&haltig bearbeitet wird. 

37. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Form (54; 56) nach 
Einbringen der Fullmasse (51; 52) geoffnet wird, 

38. Verfahren nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine die 
Form (54; 56) begrenzende Flache In Langsrichtung der Tragerplatte (42) bewegt 
wird. 

39. Verfahren nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass an jedem Ende der 
Drucktucheinheit jeweils eine die Form (54; 56) begrenzende Fl§che in 
Langsrichtung der Tragerplatte (42) bewegt wird. 

40. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit eines Dmcktuchzylinder einer 
Druckmaschlne mit einer formstabilen Tragerplatte (02; 18; 42) und einem auf der 
Audenseite der Tragerplatte (02; 18; 42) befestigten Dmcktuch (03; 19; 43), wobei 
an mindestens einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) 
FQIImasse (13; 14; 29; 51; 52) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass auf die 
mindestens eine bereits abgewinkelte Ende autweisende Tragerplatte (42) mit 
bereits aufgebrachten Drucktuch (43) im Berelch der Abkantung (48; 49) FQIImasse 
(51 ; 52) auf die Tragerplatte (42) aufgebracht wird und mit einer Stirnseite des 
Endes (61; 62) des Drucktuches (43) verbunden wird. 
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41. Verfahren nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Enden (61; 
62) des Drucktuches (43) Jewells eine elgene FQIImasse (51 ; 52) angeordnet wird. 

42. Verfahren nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, dass im auf dem 
Drucktuchzylinder montierten Zustand die an einem Ende (61; 62) des Drucktuches 
(43) angeordnete FQIImasse (51; 52) nicht mit dem anderen Ende (61; 62) des 
Drucktuches (43) oder der am anderen Ende (61; 62) des Drucktuches (43) 
angeordneten anderen FQIImasse (51; 52) verbunden ist. 

43. Verfahren nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, dass im auf dem 
Drucktuchzylinder montierten Zustand die an einem Ende (61; 62) des Drucktuches 
(43) angeordnete FQIImasse (51; 52) das andere Ende (61; 62) des Drucktuches 
(43) Oder die am anderen Ende (61; 62) des Drucktuches (43) angeordneten andere 
FQIImasse (51 ; 52) nicht beruhrl. 

44. Drucktucheinheit eines Drucktuchzylinder einer Druckmaschine mit einer 
formstabilen Tragerpiatte (02; 19; 42) und einem auf der Au&enseite der 
TrSgerplatte (02; 18; 42) befestigten Drucktuch (03; 29; 43), wobei an mmdestens 
einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) FQIImasse (51; 
52) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Drucktucheinheit mindestens 
ein Ende mit einer groderen Dicke als dem zwischen den beiden Enden liegenden 
Bereich aufweist, dass die Auf^enflache der Drucktucheinheit im Bereich dieses 
Endes in radiaier Richtung zumindest teilwelse uber die virtuelle Verlangemng (V43) 
der Aul^enseite des Drucktuches (43) ubersteht. 

45. Drucktucheinheit eines Drucktuchzylinder einer Druckmaschine mit einer 
formstabilen Tragerpiatte (02; 19; 42) und einem auf der Aulienseite der 
Tragerpiatte (02; 18; 42) befestigten Drucktuch (03; 29; 43), wobei an mindestens 
einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) FQIImasse (51; 
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52) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass in auf dem Drucktuclizyilnder 
angebracliten Zustand ein Radius (R1 1; R12) des Zylinders bezogen auf die 
AuHenseite des Drucktuches (03) oder bezogen auf die AuHenseite der Fullmasse 
(13; 14) mindestens im Bereich eines Endes der Drucl^tuclieinheit grd&er ist als ein . 
Radius (R03) des Zylinders bezogen auf die AuHenseite des Dmclctuches im 
zwischen den beiden Enden iiegenden Bereich. 

46. Drucktucheinlieit nacfi Ansprucii 44 oder 45, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
FOIImasse (51; 52) auf der Tragerplatte (42) zur Verdickung des Endes angeordnet 



47. Drucktucheinheit nach Anspruch 44 oder 45, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verdickung des Endes der Drucktucheinheit in Umfangsrichtung kieiner als 10 mm 



48. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, 2, 44 oder 45 oder Verfahren nach Anspruch 25 
Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte (42) aus Metall ist. 

49. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , 2, 44 oder 45 oder Verfahren nach Anspruch 25 
Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass das Drucktuch (43) mehrlagig ist. 

50. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 1 2, 44 oder 45 oder Verfahren nach Anspruch 25 
Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Fullmasse (51; 52) einstuckig ist. 



ist. 



ist. 



51. 



Drucktucheinheit nach Anspruch 1, 2, 44 oder 45 oder Verfahren nach Anspruch 25 
Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstoffe von Fullmasse (51; 52) und 
Drucktuch (43) unterschiedlich sind. 
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52. Drucktucheinheit nach Anspruch 1,2, 44 oder 45 Oder Verfahren nach Anspruch 25 
Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstoffe von FQIImasse (51; 52) und 
Drucktuch (43) gleich sind. 

53. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , 2, 44 oder 45 oder Verfahren nach Anspruch 25 
Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die FQIImasse (51; 52) vor dem Montieren 
der Drucktucheinheit auf dem Drucktuchzylinder angeordnet 1st 

54. Drucktucheinheit nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Drucktucheinheit den vergrolierten Radius (R11; R12) im Umfangsrichtung kleiner 
als 10 mm aufweist. 

55. Drucktucheinheit nach Anspruch 54, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Drucktucheinheit den vergroBerten Radius (R11; R12) in Umfangsrichtung kleiner 
als 5 mm aufweist. 

56. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , 2, 44 oder 45 oder Verfahren nach Anspruch 25 
Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass der Drucktuchzylinder mit einem 
Formzylinder In Kontakt ist. 

57. Drucktucheinheit nach Anspruch 56, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder mindestens eine Druckplatte aufweist. 

58. Drucktucheinheit nach Anspruch 56, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder mindestens einen Kanal, d. h. eine Unterbrechung am Umfang 
aufweist 
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59. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , 2; 44 oder 45 oder Verfahren nach Anspruch 25 
Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die FQIImasse (13; 14; 29; 51; 52) mit einer 
Druckpiatte sich gegenseitig stOtzend zusammenwirkt. 



60. Drucktucheinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Drucktuch 
(03; 43) Qber der Filllmasse (1 3; 14; 51 ; 52) angeordnet ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Drucktucheinheit eines Drucktuchzylinders einer 
Druckmaschine mit einer formstabilen Tragerplatte und einem auf der Aul^enseite der 
Tragerpiatte befestigten Drucktuch, wobei an mindestens einem Ende des Drucktuches 
Fullmasse angeordnet ist, wobei die FQIImasse bis mindestens an die Aulienseite des 
Drucktuches angeordnet ist und dass sich die Fullmasse an einer Aulienseite des 
Drucktuches in Langsrichtung des Drucktuches erstreckt. 



